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Abstract 



An electric heating body for injection moulds has the fomn of a heating cartridge or heating tube, comprising a supple corrugated metal 
enveloping tube, pref. of steel, in which the heat conductors are held in an isolating block, pref. of MgO or an analogous powder which 
Is compacted by shaking. 
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Prufungsantrag gam. 9 44 PatG ist gastallt 

@ Elektrischar Hetzkorpar fOr SprllzgieBwarkzeuge 

(§) Um elnen elektrischan Hdzkdrpar fur SpHtzgleSwerkzeu- 
ga in Form ainer Helzpatrona oder elnes Rohrhabdcdrpara, 
wobal dte Hal2pat]i>ne oder dor Rohrhebkarper etn metalH- 
sohes Msntafrohr BUfwelst In welchem die Hetzlaltar In 
Isoflermaafie eingebettet angeordnat s\nd, zu M^effan, dar 
alnofn gawflnschtan BiegungsvaHauf auch mahraoh«g« 
laioht angepa&€ warden und koatangOnstlger gefertlgt war- 
den kann, wlrd vorgeschlagan, daft das Mantalrohr duroh 
ainan flaxiblan RlngwaUschlaiich (3] gabildat (at 
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Besdurdbtu^r aUelen Seiten eine geringfOgige AMadmng bzw. Defor- 

mation des rohrfdrmigen Heizkfirpersi (& Jedoch der 

Die Eifiadimg betrifft dnen dektrisdien Hdzkfiipor HexiMit&t in diter Ebene des Helzkfirpers dcht abtrflg* 

fOr Sprta^^werkzeuge in Fonn dner Hdspatxoae lidiistDienexibUtfitinderanderendnenRaiimwin^ 

Oder dnes RobrhdaEkSriien^ wobd die Hd^Mtroae 5 bOdenden Ebm mag durdidiese Redudcnniggering- 

Oder der Ridirfadzkarper dn metdlisdies Maatdrohr fQffgbehindenediL 

aufwds^ ia wddm die Hdzldter in boliennasse dn- Deswdterea bt in an ddi bekannter Wcise vorgese* 

gdMttet angeoidnetsind. heOtdaB an demoHenen Bade der Hdq>atrone oder an 

DenrdgeHebdctbrper sindim Stand der Tecim& bdden <^enen Enden des RoliriidzkArpers Diditstop- 

foflh bdnnnt Bd manchen BnsaasEwedcen, insbescm- 10 fen dngefOgt sind und die Heudelteransdiiasse die 

dere an, wenn soldie HdzlcOrper in rinnenfdrmige aus- DMustopfea dnnAgrdfend nadi atiBen gefOlgt sind 

geRommene Konturen dner Stali^tte dnes Spritz- Die &findimg betrifft tmm dne Stahlidatte fOr 

gieBweriaeuges eingefomit werden $oUen, ist es eifor- GfeBwcriszeuge^ insbesondere fOr HeiKcanalwerkzeuge 

derlidi, daB ^ese HddcOrper cntsprediend der Fonn mit einer AnftiahmdcOTtur fOr dnen Rohrlielzlcfirper 

dor EUnnen vorgeformt a^ gebogen warden. Nach- 15 oder ehier Hei^trone» wobd cfie Aufoalunekontur 

tr&glidb w<»4en dann cfiese voigebogt^en Helzlcdrper durdi eine ]airvenf6nnig ausgebildete Aufnalunerinne 

in die entspredienden Rinnenls^ontuien dngeiegt und gebOdet ist fid einer soldien Kozitur ist vorzugsweise 

eingeprefit und gegebenenf sUs dngeldttet Da die Kon- vorgeselient dafi der als Riagw d ls d il a u c h aasgebildete 

turen te den mtsprediendtti Stahlplatten seiir imtei> H^kOrper dem Verlauf der Aufiialimennne folgend in 

sdiiedlk^ sind, ist jewdls eine indivfdudleyorformung 20 diese vommdunlidi flSdienbflndg eingefflgt ist, wobei 

des Rohriieizk6rpers erforderiich» was kostenintensiv vorzugswdse am Umfang des Hdzkfirpers und/oder an 

undsehraufwendigist der Aufiialimmnne Rastdemente, insbesondere in 

Ausgebend von diesem Stand der Tedmik U^t der Form von Rastnuten oder Rastnasen voigesehen siikl, 

Erfindung die Aufgabe zugrunde dmn elektrisdien mlttdsdererderHdzkerperrastendmitda^Stahlplatte 

HetdcOrper gattung^en^er Art zu sdiaffen, der ei- 2s verbindbarist 

nem gewflnsditen Biegungsverlauf audi meiiradisig; l>urdi die erfinduogsgonftBe AustHldung des Heiz- 

leidit angepafit werden und kostengOnstig gefertig wer- kOrpers ist es ftuBerst dnfadi das Bnlegen und Qnfor- 

den kann« men sowie flexible Biegen des HeizkOrpers zum Zwek- 

Zur LOsung dieser Aufgabe sdilftgt die Erfindung vor, ke des Aiqussras an die kurvenf Orroige Aufhahmerinne 

dad das Mantelrohr duKh dnen flexiblen Rln^ell- 90 manueIldurclizuftlhren.DasEinIegeni5t5omit$ehrein- 

sddaudi gelsiidet ist fach und kostengOnstig duidmifflhren* wobd der einge- 

Dle Ausblldung von RingwellsdUfiuchen ist an sidi legte Rc^ od^ Patronenheizkdrper gegebenenfalls 

aus dem Stand der Tecbnik bekannt Solche Ringweil- atMh in der Aufoahmerinne ansohliefiend eingekittet 

schl&udie werden als Ganzmetdlsdilftudie bei Drudc- werden kann. Urn dne sidiere Halterung des HeizkOr- 

und Vakuumsdilaudileitungen dngesetzt Es wird hier- 35 pers in der Aufnabmerinne zu gewfihrldsten, ist die vor- 

zu bdspielswdse auf dem Prospdct GanzmetallsditiUi- zugsweise Anoidnung von Rastdementen am HeLdcOr^ 

che aU Dnidc-Vakuumldtungen der Flrma AQ^ert per o<ter an der Aufhahmerinne vorgcsehen. Mittds die» 

SpedcGmbR + Caverwiesen. ser Rastdemente wird dor Heizkl^per in der Kontur 

Duroh die erfindnngsgem&Be Ausbiklung des Mantd- rastend gefaaltea 

rohres als Ringwdkdilaudi ist errddit> daB der so bus- 40 Dmdi die erfindungsgem&Be AusbiMung wird ein 

gebikiete HdzkSrper oder die so ausgebildete Hdzpa- sehr didito*, gut vordiditbarer und hodi fiexiUer Hdz* 

trone in Jeder Ricfatung flexibd ist* so daB sie Ortlidicn kfitrper gesdbaffen, der ftir den angegebenen Anwen- 

Oegebenhdten leldit durdi fiexil^e Keguxig angepafit dungszweck voizUglidi braudibar ist 

werden kann. Es bedarf dazu keiner Vorformung der ^ Ausfdhnmgsbdsptd der Erfindung ist in der 

Biegung des Mantelrohresi sondem die Biegung kann 45 Zddmm]gsdtematisdidarge8tentundimfolgendenidl*» 

manudl vor Ort entsprediend den Oegdsenhdten er* lLerbesduid>en. 

folgen. Bevorzugt ist dabd vorgesehen« daB der Ring- Eszeigt: 

wellsdilaudi aus Bddstahi bestdit FSg. 1 dn Tdl dner erfindungsgemfifi ausgebikleten 

Desweiteren ist bevorzugt vargeseheo, daB als Iso- Hei^troneinAnsiditundtdlwelseavfgebiwhai; 

liermasse MgO oder dergletdien pulverfdrmige Isolier- 50 Hg« 2 eine Stahlplatte fOr OieBwerfczeuge mit elnge- 

masse bs den Ringwdlsdilaudi dngefOUt ist die vor- legterHdzpatroneinAnsidit 

zugswdse durcb ROtteki verdichtet ist I>er ddctiudie Hdzkdrpo' fiir Sprit2;giefiwerkzeuge 

T>it bd der Fertigung von HdzkSrpern nbliche Iso- in Form dner Heizpatrone (AusfOhrungsform Fig. 1} 

liermasse bdspielswdse MgO kann m einfadier Wdse odo* eines Rduiieidcdrpers (Ausfnhrungsform Fig, 2) 

in den Hdzkdrper eingefuDt werden, nadidem der 55 ist aus den Zddmmigsfiguren 1 und 2 ersiditlidt Die 

Heizteiterdraht oder die Heideiterwendd lageriditig in Heiz^trone bzw. der Heidc&rpor wdst jeweib dn me- 

dem HdzkCrper angeordnet ist Zum Vnxliditen rddit talllschfls Mantehohr au^ in wddiem der Hdzleiter 1 in 

ein Rfltteln aus. Isoliermasse 2 eingdsettet angeoidnet ist Das Mantel- 

Bevorzugt ist ferner vorgesehen, daB 6sr wit pulver- rolur ist durdi einen fleadblen Ringwdlscblaudi 3 gebil- 

fdrmiger Isdiermasse gefOllte lUngwdlschlauch durdi so det Dieser besteht vorzu^weise aus Eddstahl Als Iso- 

an zwd parallden Seiten ausgefibte KriUFte reduziert liermasse 2 ist bdspidsweise MgO oder ein anderes 

und die Isoliermasse so verdichtet ist gedgnetes pulvei^rmlges Matei^ eingefaradit Dlese 

Durdi die Reduderung des Rohrhdzkdrpers» die an IsoBermasse 2 kann durdi Rlltt^ oder audi durdi Re- 

sidi bekannt bt wird eine hOhere Vercfiditung err^^t duzierung des Rohrheizkfiipeni oder PatriHienhdzkfir- 

was der Gesamdeb^ssdauer des HeizkOrperszutrSgUdi as persveididitetwaden. 

ist Dadurcbi daB die Kr&fte zum Zwedce der Reduzie- An dem oder d^ offenm Enden der Hei^trone 

ruiig nur an zwei paraUelen Sdtra des HeizkArpm anf- gonAB Rg» i oder des RofariidzkOfpers gemSB 1^ 2 is t 

gd>raditwerdenterfo|gtgegeb«mfaIlsaAdiesenpar- jewdls dn Diditstopfen 4 gegebenenfdb aus elasd- 
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sdiem Material eingeffigt, wobd die Hcuieiteranschlflfr biiuUw »t 

se S den oder die Dichtstopfen 4 dordigreifend nacfa , 

atiQengdQhrt8iE4 Hieizii1Seite(ii)Zocfaiuingen 

Die in Rg. 2 dargestellte Stahlplatte 6 fOr ein Spritz- 

gie0werla^inBbesondereHnBkanaIweria»ugel^ 5 
bdbid^weise eine StaU^tte fOr ein Kunststoffwerk- 
zeug ndt Vertdlcrislook sein. in diese Stahlplatte 6 ist 
«ne Aufnahmekontur fflr einen Rohiiieizkdrper ausg^ 
bildet, wobd die Aufnahmefamtur durdi lourven- 
fOnnlg auagdMidete Aufnahmerinne 7 gebildet ist Ite lo 
au8 dem Ringwellsdilaucli 3 besteliende Rohrlidzlcer- 
per ist dem Verlaiif der Aiifaahmerinne 7 fdgend in 
diese flach«nl>nnrii8 ttngefOgt. wobd am UmfoiiK des 
Heizk5rpen und/oder an der Auf nahmerinne 7 Raitele- 
mentevd^esehenBeinkdnnei^mtttds doer der Heiz- is 
kdrper nutend mit der Stahlplatte 6 veri^dbar ist 

Die ErfinduQg ist nieht auf das AusfCihrungsbeispiel 
beschrtokt sondem fan Rahmen der Offenbvung viel- 
facfavariabeL 

Alleneuen» in der Besdireibung und/oder Zdcimung 20 
offenbarten Enzd- und Komblnationsmerianaie wer^ 
den ais erfindungswesentUdi angeselien. 

PatentansprOdie 

25 

1. Elektrisdier HeizlcOiper fOr SpritzgieSwerkzeu- 
ge in Form einer Hdzpatrone oder dnes Roh^eiz- 
kdrper^ wobd die Heizpatrone oder der Rohrheiz- 
kOrper dn metallisdies Mantelrohr aufwdst, in 
weldiem die Heizleiter in Isoliennasse eingebettet 30 
angeordnet nnd» dadoroh gekennzeidniet» daB das 
Mantelrohr durch dnen liodblen Rmgwellschlaiich 
(3)gebildetist 

Z Blektrisdier HeizkOrper nacfa Ansprudi 1, da- 
durdi gekennzddmet daS der Ringwetisdilaudi 35 
(3) aus Eddstahi besteht 

3. Blektrodier HdzkGrper nadi Ansprucb 1 oder 2, 
dadurdi gekennzeichnet dafi als Isoliennasse (2) 
MgO oder dergleidien pnlverf&rmlge Isoliennasse 

in den Mngwellschlaudi (3) eingefilllt 1st, die vor^ 40 
zugsweise durdi Rnttein venfidktet ist 

4. Elektrisdier Hdzk^er nadi dnem der Ansprfi- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der mit 
pulverf6rmiger Isofiermasse (2) gefOllte RingweU- 
schlaudi(3)durcfaanzweipitfattelenSdtenausge^ 45 
Qbte Krfifte rednziert und die Isoliennasse ^ so 
verdiditetist 

5. ElektrKdier HdzkOrp^ nacb einem der Ansprfi- 
che 1 bis 4» dadmrdi gekennzeidmet. dafi an dem 
offenen Ende der Heizpatrone (PSg. 1) Oder an bei- 50 
den offenen Enden des RohrhdzkOrpers (Bg.2) 
Diditstopfen (4) dngefQgt ^nd und die Heizleiter- 
ansdililsse (5) die l^ditstopfen (4) durchgreifend 
nadi aufien gefflhrt sfauL 

6. Stahlplatte fflr GieBweiioeuge insbesondere 55 
HeiBkanalwerlczeuge mit einer Aufoahmekontur 
fOr einen Rohilieizk&per oder dne Heizpatrone 
nach einem der AnsprOdie i bis 6, wobei die Auf- 
nahmekontur durdi eine kurvenfSrmig ausgelMlde- 

te Aufnahm^inne gelnldet ist dadiiix± gekenn- 60 
zddmet, daB der als Rfaigwellschlaudi (3) ausgebO- 
dete Heizkfirper dem Verlaof der Aufoahm^inne 
(7) folgend in diese vomdmilldi fladienbtlndig ein- 
gefCgt ist, wol>d vorzugsweiM am Umfang dcs 
Hds^rpers und/oder an der Anfnahmerinne (7) ^5 
Rasteiemente, insbesondere in Fonn von Rastnu- 
ten oder Rastnasen vorgesehen sindl nuttels derer 
der HeizkArper rastend mit der Stahlplatte (6) ver^ 
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